Zespot Szkot Technicznych im. Tadeusza Kosciuszki w Radomiu

Program praktyki zawodowej — Technik Mechatronik 311410

taczna liczba godzin: 280 (140 godz. w klasie lll + 140 godz. w

klasie V)
Kwalifikacje: ELM.03 oraz ELM.06

Klasa Ill - 140 godzin

Zakres: ELM.03. Montaz, uruchamianie i konserwacja urzadzen i systeméw
mechatronicznych.

Obstugiwanie uktadow elektrycznych i elektronicznych urzadzen i systemow
mechatronicznych

Obstugiwanie elementoéw, podzespotdow i zespotdéw pneumatycznych urzadzen i
systemdéw mechatronicznych

Obstugiwanie elementow, podzespotdw i zespotdéw hydraulicznych urzadzen i
systeméw mechatronicznych

Konserwacja urzadzen elektrycznych, pneumatycznych oraz hydraulicznych
Obstuga urzadzen i systemow mechatronicznych

Eksploatacja urzadzen i systemow mechatronicznych. Metody dotyczace prac
eksploatacyjnych. Planowanie prac zwigzanych z eksploatacjg urzadzen i
systeméw mechatronicznych

Obstuga urzadzen i systemow mechatronicznych. Metody obstugi, zakres prac.
Narzedzia i przyrzady do obstugi urzadzen i systemdéw mechatronicznych
Ocena stanu technicznego urzadzen i systeméw mechatronicznych,
lokalizowanie uszkodzen urzadzen i systemow mechatronicznych. Narzedzia i
przyrzady do oceny stanu technicznego urzadzen i systemdéw mechatronicznych
Etapy prac zwigzanych z naprawa urzadzen i systemow mechatronicznych.
Narzedzia i przyrzady do naprawy urzgdzen i systemow mechatronicznych.
Naprawa urzadzen i systemoéw mechatronicznych

Wymiana uszkodzonych elementéw, podzespotéw i zespotdéw urzadzen i
systeméw mechatronicznych



Oczekiwane wybrane efekty po realizacji praktyki zawodowej po zakonczeniu
praktyki w klasie lll:

e odczyta¢ dane znamionowe elementow, podzespotow i zespotdw elektrycznych i
elektronicznych urzadzen i systemow mechatronicznych

e okresli¢ parametry urzadzen sterowania elektrycznego i elektronicznego na
podstawie opisow, tabliczek znamionowych, dokumentacji,

e dobierac uktad zasilajgcy elementow, podzespotow i zespotdw elektrycznych i
elektronicznych urzadzen i systemow mechatronicznych

e dobiera¢ parametry pracy elementéw, podzespotéw i zespotdw elektrycznych i
elektronicznych

e dobiera¢ metody sprawdzania elementow, podzespotéw i zespotow
elektrycznych i elektronicznych

e planowac¢ kolejnosé prac podczas obstugiwania elementéw, podzespotdw i
zespotoéw elektrycznych i elektronicznych

e odczyta¢ dane znamionowe elementéw, podzespotéw i zespotow
pneumatycznych i hydraulicznych urzadzen i systeméw mechatronicznych

e dobieraé parametry pracy elementéw, podzespotdéw i zespotéw pneumatycznych
i hydraulicznych

e planowac kolejnosé prac podczas obstugiwania elementéw, podzespotdw i
zespotéw pneumatycznych i hydraulicznych

e rozrozni¢ metody eksploatacji i obstugi urzadzen i systeméw mechatronicznych

e okresli¢ zakres prac zwigzanych z eksploatacjg i obstugg urzadzen i systemow
mechatronicznych

e rozrozni¢ metody obstugi urzadzen i systemoéw mechatronicznych

e rozroznia¢ metody oceny stanu technicznego urzadzen i systemow
mechatronicznych

e dobiera¢ narzedzia i przyrzady pomiarowe do oceny stanu technicznego urzadzen
i systemow mechatronicznych

e organizowac stanowisko pracy do oceny stanu technicznego urzadzen i
systemoéw mechatronicznych



Klasa IV - 140 godzin

Zakres: ELM.06. Eksploatacja i programowanie urzadzen i systemow
mechatronicznych:

Tworzenie dokumentacji technicznej urzadzen i systemdéw mechatronicznych z
wykorzystaniem oprogramowania CAD

Tworzenie dokumentacji montazu, demontazu i eksploatacji urzadzen i
systemow mechatronicznych z wykorzystaniem oprogramowania CAD
Programowanie sterownikéw PLC w jezyku LD

Programowanie sterownikéw PLC w jezyku FBD

Oczekiwane wybrane efekty po realizacji praktyki zawodowej po zakonczeniu

praktyki w klasie IV:

rozrézni¢ programy komputerowe wspomagajace projektowanie i wytwarzanie
CAD

uzytkowac programy komputerowe wspomagajgce projektowanie i wytwarzanie
CAD

tworzy¢ dokumentacje techniczng urzadzen i systemow mechatronicznych z
wykorzystaniem programoéw komputerowych wspomagajacych projektowanie i
wytwarzanie CAD

wymieniaé zasady tworzenia dokumentacji montazu, demontazu i eksploatac;ji
urzadzen i systemow mechatronicznych z wykorzystaniem oprogramowania CAD
tworzy¢ dokumentacje montazu, demontazu urzadzen i systemow
mechatronicznych z wykorzystaniem oprogramowania CAD

opracowac instrukcje uzytkowania urzadzen i systeméw mechatronicznych
opracowac instrukcje konserwaciji urzadzen i systeméw mechatronicznych
wymienic¢ zasady programowania sterownika PLC w jezyku LD

podac symbole stosowane w jezyku programowania LD

rozrézni¢ symbole stosowane w jezyku programowania LD

napisac¢ program do sterownika w jezyku LD

podac zasady konfigurowania potgczenia sterownika PLC z programatorem
wymieni¢ zasady programowania sterownika PLC w jezyku FBD

podac symbole stosowane w jezyku programowania FBD

rozrézni¢ symbole stosowane w jezyku programowania FBD

napisac program do sterownika w jezyku FBD

podac zasady konfigurowania potgczenia sterownika PLC z programatorem

Dodatkowe zagadnie - BHP i praca w zespole klasa lll i IV

Kompetencje personalne i spoteczne:

przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej



e planuje wykonanie zadania

e ponosi odpowiedzialnos$¢ za podejmowane dziatania
e wykazuje sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany
e stosuje techniki radzenia sobie ze stresem

e doskonali umiejetnosci zawodowe

e stosuje zasady komunikacji interpersonalnej

e stosuje metody i techniki rozwigzywania

e wspotpracuje w zespole

BHP

e Podstawowe pojecia dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
srodowiska, ochrony przeciwporazeniowej i ergonomii. Zakres i cel dziatan
zwigzanych z ochrong przeciwporazeniowsg, ochrong srodowiska.

e 0Ogodlne wymagania dla stanowisk pracy.

e Organizacja stanowisk pracy.

e Fizjologiczny aspekt procesu pracy.

e Postawa przy pracy.

e Organizacja stanowiska pracy z komputerem.

e Obowigzkiiuprawnienia w zakresie bhp

e Zagrozenia na stanowisku pracy



