Zespot Szkot Technicznych im. Tadeusza Kosciuszki w Radomiu
Program praktyki zawodowej — Technik Mechanik

Kwalifikacje: MEC.11 Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych 722307

oraz MEC.09 Organizacja oraz nadzorowanie procesow produkcji maszyn i urzadzen 311504

taczna liczba godzin: 280 (140 godz. w klasie Il + 140 godz. w klasie IV)

Klasa Ill = 140 godzin

Zakres: MEC.05 Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych

1.

Obrdébka reczna i montaz cze$ci maszyn

stosuje Srodki ochrony indywidualnej podczas wykonywania prac slusarskich i montazowych
organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

wykonuje szkice i rysunki techniczne czesci maszyn zgodnie z obowigzujgcymi normami

i zasadami

dobiera narzedzia skrawajgce do wykonania obrébki recznej

wykonuje na podstawie rysunku wykonawczego czesci maszyn za pomocg réznych operacji
obrébki recznej

dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania pomiaréw obrabianych czesci
maszyn

wykonuje pomiary obrabianych czesci maszyn

odczytuje i interpretuje rysunek ztozeniowy

odczytuje i interpretuje schemat montazu zespotu wyrobu

przygotowuje czesci do montazu

dobiera narzedzia do wykonania montazu

dobiera technike wykonania montazu

wykonuje montaz zespotu lub wyrobu z gotowych czesci

sprawdza i ocenia jakos¢ wykonanego montazu

Obrobka czesci maszyn na tokarkach

stosuje srodki ochrony indywidualnej podczas wykonywania prac na tokarkach

organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujagcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

wykonuje szkic i rysunek wykonawczy czesci klasy watek i klasy tarcza zgodnie

z obowigzujgcymi normami i zasadami

dobiera narzedzia skrawajace i parametry skrawania do wykonania na tokarce obrébki
powierzchni walcowych zewnetrznych i wewnetrznych oraz czotowych

wykonuje na podstawie rysunku wykonawczego obrébke czesci na tokarce

dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania pomiaréw obrobionych na tokarce
czesci maszyn

wykonuje pomiary obrabianych cze$ci maszyn

ocenia poprawnosc i jakos¢ wykonanej obrébki czesci



3. Obrdébka czesci maszyn na frezarkach

stosuje srodki ochrony indywidualnej podczas wykonywania obrébki na frezarkach
organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

wykonuje szkice i rysunki wykonawcze czesci klasy korpus zgodnie z obowigzujgcymi normami
i zasadami

dobiera frez i parametry skrawania do wykonania obrébki powierzchni ptaskich na frezarce
uniwersalnej

dobiera frez lub zespét frezow oraz parametry skrawania do wykonania obrébki powierzchni
ksztattowych na frezarce uniwersalnej

wykonuje na podstawie rysunku wykonawczego obrébke czesci na frezarce uniwersalnej
dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania pomiaréw obrabianych czesci
maszyn na frezarce

wykonuje pomiary obrabianych czesci maszyn

ocenia poprawnosc i jakos¢ wykonanej obrébki czesci

4. Obrdébka czesci maszyn na szlifierkach

stosuje Srodki ochrony indywidualnej podczas wykonywania prac na szlifierkach

organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

wykonuje szkic i rysunek wykonawczy czesci szlifowanych zgodnie z obowigzujgcymi normami
i zasadami

dobiera $ciernice i parametry skrawania do wykonania na szlifierce obrébki powierzchni
walcowych i ptaszczyzn

wykonuje na podstawie rysunku wykonawczego obrébke czesci na szlifierce do watkéw
wykonuje na podstawie rysunku wykonawczego obrébke czesci na szlifierce do pfaszczyzn
dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania pomiaréw obrobionych

na szlifierkach czesci maszyn

wykonuje pomiary obrobionych na szlifierkach czesci maszyn

ocenia poprawnosc i jakos¢ wykonanej obrébki czesci

5. Przygotowanie do pracy na obrabiarkach sterowanych numerycznie (CNC)

stosuje srodki ochrony indywidualnej podczas wykonywania prac na obrabiarkach
sterowanych numerycznie

organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska
rozpoznaje punkty charakterystyczne obrabiarek sterowanych numerycznie

rozréznia podprogramy i cykle obrébkowe wystepujgce w programach obrébki i uktadach
sterowania obrabiarek sterowanych numerycznie

opracowuje plan obrébki elementu na obrabiarke sterowang numerycznie

sporzgdza program obrdébki cze$ci maszynowej

odczytuje dokumentacji technologicznej oznaczenia i dane do nastawienia obrabiarki
sterowanej numerycznie



6. Oczekiwane wybrane efekty po realizacji praktyki zawodowej po zakonczeniu praktyki
w klasie Ill:

e ocenia stan techniczny uszkodzonego zespotu lub wyrobu

e wykonuje demontaz uszkodzonego zespotu lub wyrobu, dorobi¢ uszkodzone czesci

o wykonuje montaz zespotu lub wyrobu z zastosowaniem dorobionych czesci

o dobiera néz i ustawié tokarke do toczenia gwintu

o wykonuje gwint metryczny lub calowy metoda toczenia

e dobiera narzedzia do pomiaru gwintu

e wykonuje pomiar toczonego gwintu

e mocuje przedmiot do obrébki w uchwycie czteroszczekowym

e dobiera ndz i ustawia tokarke do toczenia stozka zewnetrznego lub wewnetrznego

o dobiera frez, parametry skrawania i ustawié frezarke do obrdbki cze$ci maszyn
z zastosowaniem podzielnicy

e wykonuje frezowanie czesci maszyn z zastosowaniem podzielnicy

e ustawia frezarke obwiedniowg do frezowania zebdw prostych kota zebatego walcowego

e wykonuje obrébke zebéw kota zebatego walcowego na frezarce obwiedniowej

e dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania pomiaréw obrabianych
na frezarce obwiedniowej kot zebatych

e wykonuje pomiar obrabianych na frezarce obwiedniowej czesci maszyn

e ocenia poprawnos¢ i jako$¢ wykonanej obrébki czesci

e dobiera $ciernice, parametry skrawania i ustawia szlifierke do szlifowania watkéw
wielowypustowych lub innych czesci maszyn metodg ksztattowa

o wykonuje szlifowanie cze$ci maszyn metoda ksztattowa

e dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania pomiaréw obrobionych czesci
maszyn

e wykonuje pomiary obrobionych czesci maszyn

e ocenia poprawnos¢ i jako$¢ wykonanej obrébki czesci



Klasa IV — 140 godzin

Zakres: MEC. 09 Organizacja oraz nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen

1. Podstawy proceséw produkcyjnych

okresla zasady projektowania proceséw technologicznych

okresla rodzaje produkcji

rozrdznia rodzaje obrdébki cieplnej i cieplno- -chemicznej do wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen

2. Organizowanie procesow technologicznych obrébki, montazu i demontazu czesci maszyn
i urzadzen

planuje proces technologiczny obrébki czesci maszyn i urzadzen

planuje proces technologiczny montazu i demontazu maszyn i urzadzen

planuje obrébke cieplng i cieplno-chemiczng do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen
dobiera narzedzia i urzadzenia do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen

sporzgdza dokumentacje technologiczng obrébki i montazu czesci maszyn i urzadzen

3. Nadzorowanie proceséw obrobki i montazu cze$ci maszyn i urzadzen

szacuje koszty wytwarzania wyrobow

kontroluje i analizuje parametry jakosciowe proceséw wytwarzania cze$ci maszyn i urzadzen
kontroluje przebieg prac na danym stanowisku

kontroluje wydajnos¢ procesu produkgcji i jakos¢ wyrobdéw

kontroluje stan techniczny narzedzi, maszyn i urzadzen

okresla zakres i terminy przeglagddéw oraz napraw maszyn i urzgdzen

zarzadza gospodarka materiatowg oraz odpadami

sporzadza dokumentacje sprawozdawczg produkgji

4. Oczekiwane wybrane efekty po realizacji praktyki zawodowej po zakonczeniu praktyki
w klasie IV:

rozrdéznia kolejne etapy procesu technologicznego obrébki i montazu czesci maszyn

i urzadzen

postuguje sie dokumentacjg technologiczng maszyn i urzadzen

rozréznia rodzaje produkcji

przyporzadkowuje typ produkcji do wykonania czesci maszyn i urzadzen

dobiera techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen

wskazuje cel stosowania obrébki cieplnej do wytwarzania czesci maszyn i urzagdzen
wskazuje zastosowanie poszczegélnych metod obrdbki cieplno-chemicznej

wskazuje whasciwosci cze$ci maszyn i urzadzen poddanych obrdbce cieplnej

wskazuje wiasciwosci cze$ci maszyn i urzadzen poddanych obrébce cieplno-chemicznej
rozrdznia technologie obrdbki czesci maszyn i urzadzen

dobiera technologie obrébki ubytkowej wytwarzania czesci maszyn i urzadzen

dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie technologicznym
obroébki czesci maszyn i urzadzen

planuje kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym obroébki czesci maszyn i urzadzen
przygotowuje dokumentacje technologiczng obrdbki cze$ci maszyn i urzadzen
wykorzystuje programy komputerowego wspomagania planowania procesu technologicznego
obroébki czesci maszyn i urzadzen

rozrdznia technologie montazu i demontazu czesci maszyn i urzadzen



dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia wykorzystywane w procesie montazu i demontazu
czesci maszyn i urzadzen

planuje kolejnos¢ operacji w procesie technologicznym montazu i demontazu czesci maszyn
i urzadzen

dokonuje wyboru metody obrébki cieplnej czesci maszyn i urzadzen

dokonuje wyboru metody obrébki cieplno-chemicznej czesci maszyn i urzagdzen

rozréznia narzedzia i urzagdzenia wtasciwe dla okreslonych technik i metod wytwarzania
czesci maszyn i urzadzen

dokonuje wyboru narzedzi i urzadzen do wytwarzania czesci maszyn i urzadzen w okreslonej
technice wytwarzania

okresla rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informacji

dla proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen dla poszczegdlnych
technik wytwarzania

wypetnia dokumentacje proceséw technologicznych obrébki czesci maszyn i urzadzen

dla poszczegdlnych technik wytwarzania

okresla rodzaj dokumentacji technologicznych i zakres zawartych w nich informaciji

dla procesoéw technologicznych montazu czesci maszyn i urzadzen

wypetnia dokumentacje proceséw technologicznych montazu czesci maszyn i urzgdzen
stosuje programy do komputerowego wspomagania projektowania i tworzenia
dokumentacji technologicznej obrdbki i montazu czesci maszyn i urzadzen

okresla zasady kosztorysowania

stosuje normy, cenniki i inne dokumenty dotyczgce wyznaczania kosztéw wytwarzania
wyrobow

przeprowadza kalkulacje kosztéw wytwarzania wyrobdow

weryfikuje wyniki kontroli parametréw jakosciowych procesdw wytwarzania czesci maszyn
i urzadzen

wskazuje cele kontroli parametréw jakosciowych wytwarzania czesci maszyn i urzadzen
okresla cele i zakres kontroli przebiegu prac na danym stanowisku

planuje proces kontroli przebiegu prac na danym stanowisku

sporzgdza dokumentacje pokontrolng przebiegu prac na danym stanowisku

okresla cele kontroli wydajnosci procesu produkgc;ji i jakosci wyrobéw

planuje proces kontroli wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobdw oraz przeprowadza
kontrole

sporzadza dokumentacje pokontrolng wydajnosci procesu produkcji i jakosci wyrobéw
okresla cele kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzagdzen

planuje proces kontroli stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzgdzen oraz przeprowadza
kontrole

sporzgdza dokumentacje pokontrolng stanu technicznego narzedzi, maszyn i urzadzen
okresla cele wykonywania przegladdéw i napraw maszyn i urzgdzen

ustala na podstawie dokumentacji technicznej zakres i terminy przeglagdéw poszczegdlnych
maszyn i urzadzen

planuje proces obstugiwania technicznego maszyn i urzadzen

charakteryzuje gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami dla procesow obrobki
i montazu czesci maszyn i urzadzen

planuje gospodarke materiatowg oraz gospodarke odpadami dla proceséw obrdbki

i montazu czeSci maszyn i urzadzen

wskazuje cel sporzadzania dokumentacji sprawozdawczej produkgji

wypetnia dokumentacje sprawozdawczg produkcji



5. Dodatkowe zagadnie — BHP i praca w zespole klasa lll i IV
Kompetencje personalne i spoteczne:
® przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowe;j
¢ planuje wykonanie zadania
¢ ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania
¢ wykazuje sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany
* stosuje techniki radzenia sobie ze stresem
¢ doskonali umiejetnosci zawodowe
e stosuje zasady komunikacji interpersonalnej
¢ stosuje metody i techniki rozwigzywania
e wspotpracuje w zespole
BHP

¢ Podstawowe pojecia dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony srodowiska, ochrony
przeciwporazeniowej i ergonomii. Zakres i cel dziatan zwigzanych z ochrong
przeciwporazeniowg, ochrong srodowiska.

¢ Ogdlne wymagania dla stanowisk pracy.

¢ Organizacja stanowisk pracy.

¢ Fizjologiczny aspekt procesu pracy.

* Postawa przy pracy.

¢ Organizacja stanowiska pracy z komputerem.
¢ Obowigzki i uprawnienia w zakresie bhp

e Zagrozenia na stanowisku pracy



